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Die vorfiegende Erfmdung ben iff! can Verfahren zur kan- 
timEa£chcn HersteBung wanaefeafetjer Lemmggohie> bci 
<tem zunachstcxn ftT T f e/ ^"^n^* a T |p r ^ TT n g ^^frrff fflrf IVf 
rohr aufgebracht und auschEessend anfgescfaamnt wird. Biege- * 
fSKig * MetaBrohre, die mat emer biegpfaHgen Kunststoffom- 5 
hutting vexsehen and, beispieisweise hiegefaMge Kurmarohre, ' 
die in eater solchen Hu&e eingeschlossen shut werden uberaS 
da benutzt, wo es darauf mrjcommt, das in dem Rohr gefibx- 
derte Mxttd vox einem Temperatnrauslansch. mit der TJuige- 
bung zn srihr h rff Pr RcttaCa d ie pit emer Kunststoffhulle sits 
rfmffl Schainnstoff bedeck* sind, bieteu besoadere Vorfcefle 
vox MetaQrohre&, deren Hlfften bompakt ausgebiHet sind. 
Kompabte TJmhullungen konnen zwar znr Emefang carer, 
hohen WlumeisoHerung LangskanSe anfweisen> cfiese Laings- 
kanale konnen aber erfehningsgcmass Ursache von Korro- ^ 
sSoasexscheninngen sem» die die Anssenfla che des MetaSroh- 
res artgreifen. Die Entstehung von LacgskanSlcn ist bei emer 
IsaHerbuEe aus p p**™ geeigneten Schaumstoff jedoch. ausge- 
scMqsscpv 

Es ist berate cm Vexfabxen zur Hexstefiung emer warme- ^ 
isoKerenden HuEe aus einem biegefaMgen Schaumstoff anf 

pmwn "hlawVen Vtj g grfShrgen MetaSrOfaT brfratmt geWCXdett, he! 

dem mittels ernes Extruders eine dfmne Sdricht aufechanm- 
baren Ktmststoffes anf das Metauxohr gesprubt und dor 
Kunststoff anscHiessend **rm Anfscbaumca gebracht wild 
(DAS 1 504 632) . Dieses Verfabren arbeite* sehr wiitschaft- 
hch, jedoch weisen die Bach diesem Verfabren hergesteSten 
Robre den NachteH anf, dass die IsoEerschicht Sir vide An- 
wendungszwecke zn wemg Festigkeit und Tenipexahnbestan- 
digkeit anfwejst. 

Welter ist ein Verfabren zur HersteBung wanneiso&ertei 
LeirungsTobre bekanct geworden, bei dem auf das Metaflrobr 
ein Abstandshalter wendeffirmig anrgebracht, um dieses Ge- 
b8de eine FoHe rati gsiMrfenri mm Scnlxtzobr geformt, in den 
off enenSchhxz ein aufschanmbarer Kunststoff eingetropft und 
abschliessend dieFole an ihrenBandkanten verscbweisst wird 
(DOS 1 960 930). Per Schamnstaff beghmt nacb dem Vex- 
schweissen der Folie anfzuscbaumen und fuSt dabei den Ring- 
raum zwischen dsm Metafirohr und der FoHe aus. Auch fur 
dieses Verfabren gE£ das oben Gesagte. 

Die Erfmdung bezweckt ein Verfabren zu schaffen, nut 
dem es moglich. ist 7 in kontmuieriicher "Weise waxmeisQlicrte 
Leitungsrobre mit emer Schamnstcffisoherung herzusteflen, 
die eine habere Temperaturbesfindigkeit und eine bobere 
mecharascfae Festigfeeit des Scbaumes anfweisen. 

Das <*rfmATng^pm5«P. Verfabren ist dadnrcb gekenn- 
zeiebnet, dass ajs Kunststoff ein Tbermopiast verwendet wird 
und vor und/oder wahrend des Aufscbanmens eine Vernet- 
zung etDgeleitet wird. Als Tbermoplaste konnen ausser Pory- 
athyien, PotyvinyicMorid, Porybuten, Pciypropyien Oder de- 
ren Copoiymere Vexwendung finden. 

Wabrend die bisber uMcnen Scbaumstoffe aus Weicb- 
polyatbylen, Poryurethan usw. bis zn 90°, in besonderen Fal- 
len auch bis zu 100° C, bestandig waren, ermogHcfat das be- 
schriebene Verfabren Robre berzustellen, die bis zu 120° C 
bestandig sind. Der Vernetzungsvorgang vernmdert dabei ein 
Herabtropfen des Kunststoff es von dem zu isolierenden Rohr. 

Nacbf olgend werden anband der scbematzscben Z e idmu n g 
fa yp^ ibr^ i D fi ^T ?cspi d e des ^r fift*^ * Tt^^£ ^^ 1 1 a ^en Vexfeuj r^w^ be* 
scbrieben. 

Fig. 1 zeigt eine Vorricbtnng zur Ausfubrung des erfin- 
dungsgemassen Verfabrens, und 

Rg. 2 zeigt eine Einzeibeit aus Kg. 1 in vexgrossertem 
Massstab. 

Von der Trommel 1 wird ein Wankes Metafirohr 2, bei- 
spidswcjse aus Kupfer, abgezogen und emer Heizemrichrmig 
3 zugefuhxt Das erwarmte Metafirohr 2 gelangt dann in eine 
BescbidTfwy gTTtrfAtTiTig 4, in welcber das in Pulvexform 



oder GnmulRTform voriiegende Polyamyien 5 anf das MetaB- 
xobr 2 mtflg^fT'ftflrt wild, l^uxeh das ErwaoMcn des ^Jeta^^ 
robres 2 haftet das Poryatbyien 5 von seHsst am MetaSrobr 2. 
Es ist jedoch ancb Tno^tRb, ozesen Fffelcr znsatzuch dnrcb 



_ zu 

Das mit dem Poiyathylea be^cMchtete Metateflg 2 y ge- 
langt anscnfiessendmdieDuse6\ deren genauer Aufban aus 
F3g.2bervorgehtI»eseDto6natemesich^m 
richtnng des MetaHrobxes2 knnisch vezengende Ofnrong 7, 
dejEm Aiisft P tts i o ^D^do^ so b f^flrn^rff^ rTT ist^ d ass sse genan dem 
Durcbmesser des ferdg isohexten J jo to Dgsrohres 8 mit unge* 
schamnter Isoaierung entsp^ 

sung ist also gleich dem Durchmesser des Metafirobres 2 plus 
der doppelten Wandstarie der aufgebracbten Poiyafixylen*' 
sdncht Das uberschussige auf dem Metallrohr 2 am^gebracb- 
te Pdyaflryien wird dnrcb & verengte Offnung der Duse 6 
abgestrexft und etgjbt m der Offrnmg 7 eiaeo Polyaiir^enr 
wmst, der das Mefaflrobr 2 von aBen Seiten urn^t und da- 
durchfurdie ein 
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Um sicherzusteHen, dass das Polyathyien in der Offmmg 
7 stets im geschmolzenen Zustand bleibt, ist es zweclnnassjg, 
die Duse 6 zusStziHcb zu beheazeg. Die B^Wrbfnngsfft7mch> 
tang 4 und die Duse 6 begem mogHcbst eng beieittander und 
werden vorteHhaft in einem *frrr cb die . g trtcb p' 1 >n ^ i-*gr tft t jgtc 
ftn ge deu t b t^*^ g ememss Gebanse \ 1 n^^rgftbrfl ch ^ 

Nacb dem Veriassea der Duse 6 wird das bescbicbtete 
^Detafirobr 8 in d^r TT^'^^i n ri^ b t^ nT ^ 9 anf die ZexsetZBBgs* 
temperatur des Peroxyds beheirt, und zwax je nacb Ferti- 
gungsbedittgangen Ms etwa anf 230° C, wodurcbdasPofy-, 
atbylen zu vexnetzen beghmt. In der Schamneh^chtung 10 
wild das vernetzende Polyatbylen ansenfiessend anrgescbannat 
und dann in ciner KffWriime gekub.lt. Das fcrtig isoherte Me- 
taHrohr 12 kann dann auf eine Trcminel B am^gemckelt 
oder, wena gerade Langen gef errigt werden soUen, ciner Ab- 
langvorxichtung zugefuhrt werden. Die Scbamnemncfatnng 10 
znm AtTfgrf[5Tmrfvr>. A»g PotySlfayiens Tea*** bcasjdelsweise als 
HfaTfipTTCbl nng ansgefuhrt sem, in welcber das bescfaichtete 
Metallrobr 8 auf eme Temperatur bis 280° C erwarmt wd. 

Id emer andexen Ausfuhrungsrbrm kann die Schanmehv 
richtnng 10 auch als StrahlimgsqueBe fur energiereiche Strah* 
len ausgebHdet sem, durcbwelche zunacbst eine Vexnetzung 
und ansduiessend durch den abgespaltenen Wasseistoff eine 
A^fTch^TTTiT^g erxeicht wird. In £esem FaHe kana mog- 
Iicherweise auf den Znsatz eines Tr nbnrrt tejs veizichtet wer- 
den. Diese AnsSBtaun^gsfonD Iasst Gtcb mit besond^T^^* Vor— 
teS bei PoryvmyicMbrid anwen de n. 

y.rr> Verfshren p ffcfa der ErJundtoo g zu veraxbei— 

tendes Poryamyiea bestebt vcxteJIhafterweise aus 100 Teflen 
Hartporyathylen, dem 2 Te£e Perozyd als Venierzungsmittel, 
0,5 Teue ernes Alterungsschutzmittets und 2Tefle eines Treib- 
mittels zur Scbaunm9dnn& wie beispielswezse Azodxcarbon- 
aim'd hinzngegeben sind. 

DasAitctungsschutzmrttrf sofi dTftT/tbensdanfT des Schan- 
mes erhohen und ihn gegen Kupfer stabrfeieren. Die erziel- 
baren Raumgewicbte des Schanmes liegen je nacb Treibinft- 
telmenge und Typ zwiscben 50 kg und 400 kg perm 3 . 

Der Aufschamnvorgang sofite wemg oberhalb der Zer- 
ifrVt'/ri 1 1 \^\**4 1 i| >p t?^t ip des Ve ojetznngsn ^el^ vorgenornrnrii wei- 
den. Es hat sich TwrnTrch als vortalhaft herausgesteHt, dass 
die ftcb ffH'TM I y ^i^^ flu^b VerxEctzen^ sondern wabrend 
der Zezsetznsg des Vernetzers voygeaammen wird. Dies ist 
notwemSg, danrh die Viskosftat der verpem^ ferr Polyalhy- 
ffipscfnnelze mo^ienst uef Hegt und das Tretbmittel gut wirk- 
sam werden kann. 

Vor AnjEbnng cfl der K I * 1 tststoffe cfaicht 8 auf das JS^Ie— 
tafirohr 2 kann auf das Metahronr 2 eine nicht dargesteSte 
iangsemlanf ende sich ubedappende Papier- oder Kunststoff- 
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fofic amgefaracht werden, dfebewBdmn sgO» dass enxerseits 
one H-grfhTPg zroschen der Foire mid dem PoJyathylen cr- 
reicfax wild, cfamffc die S chammmg nor is zwei Richtungea^ 
namfica radial end tangential, erf cigen frftf"* m< * agderse fo - 
eine sp2tere Montage des Rohres g pasti gor wird. EraAblosen 
der an der FoHe haftendeo Poly<itiryIenschicIit 8 von dem. 
Kupfenohr 2 wild wesentEcb veremfacht. 



PATENTANSPRUCH 

Verfahren znr fcontirarierHchea HersteEmrg warxaeisolier- 
tcr T jd i ^ ffif^ ^feff^ bel ^ ffl n znn&cbst em an^sc&anxnbarer 
Kunststoff anf ein Metaftrohr (2) aufgrlnacni nod ansdhHes- 
send anfgesclMiiuit wird, dadnrcfa gcfeeiUBBicnngt, dass als 
Rpnstetofi eanHigrmoplast verwendetwirtf nod tot encoder 
wahread des Anrscfcamnens eine Verngtzang etpgefeitgt wird. 

UNTERANSPKOCHE 
1. Verfahrea nach PatentaosprucJi, dadnrcfa. gekerrnzeich- 



iret, dass vox dem Anffaringen der Ki "ttftrt* 1 ** ft^hi 1 !** auf das 
MctaBrohr snf dieses enre an* der Schannreto f fsch icfat haften- 
de Folie amgebracht wird. 

2. Verfatoea rt?rh Patcnta i b s pt ocb mid Untera o sp nicfa 1, 
da-torch gekexBcesdmet, dass auf das Meta?iol»C2) emeMi- 
scbmig aus 100 Teaen Hartpctiyatiiyleii, 2 Teilen Peraxyd als 
V enetze n g smitt el, 2 TeEen ernes Treibmictels end 0,5 Teflea 
esres Alter 1 1 k^ss c J w i f? , n tt ttefe anf gebracht wird. 

3. Verfahren nach Patentanspnzcli trod den Usteranspru* 
chen 1 nod 2> dadurch gekennzeichnct, dass der Aufschaom- 
vtHgang weaug obexhafi> der ^^^ ■ 4^Tpg5t l ?n^g rfltT t T <Jes Ver- 
net2imgsinitteb vurgenianmenwirdL 

4. Vcrfahreo nacbUciexanspruch2, darinrch gekennzeieb- 
net, dass das geggaate Gemisch in Prdvex- oder Graniilatform 
anf das vorgew2rmte Rohr (2) anrgebracht wird, dass das anf 
cBese Weise beschichtete Rohrdanach dnroh eme Puse (6) 
ztxr Tteqi ft ren pg der Schichtdickc der Isolienmg hmdurciige- 
zogen wild, dass das Gemiscb anscHiessexui in. einex Her/gin- 
nchtnag (9) anf feZersetzongstienqieratar des Pcrasyds er- 
warnxt mid dass scbfcesslich das vernetzende PoJy2tnyicn anf* 
gescuanml wird. 
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